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I

前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。

本文件根据本企业产品和工艺特点制定。

本文件代替Q/BQB 261—2018《油套管用高气密封特殊螺纹》的BGT2螺纹部分。本文件与Q/BQB 261

—2018的该部分内容相比，除编辑性改动外，主要变化如下：

——删除BGT1，BGC相关内容（修改后作为Q/BQB 260—2023）；

——更改了“术语、定义、符号和缩略语”（见第3章，2018年版的第3章）；

——增加了BGT2结构简图（见4.4、图1）；

——更改了BGT2油套管规格（见4.1、4.2、表1、表2，2018年版的4.1、4.2、表3）；

——更改了BGT2接头尺寸和参数（表3、表4和表5，2018年版的表6和表7）；

——更改了部分规格的拧接扭矩推荐值，增加了部分规格（6.1、表6、表7，2018年版的6.1和表11）；

——“用户可使用满足API RP 5A3推荐螺纹脂，经双方协商，可对上扣推荐扭矩进行调整”更改为

“当用户使用满足API RP 5A3的其他型号螺纹脂时，本文件推荐的上扣扭矩可能不适用，用户

上扣前必须与供方（宝钢）确认合适的上扣扭矩”（见6.2，2018年版的6.2）；

——增加了BGT2现场油套管拧接扭矩判定标准（见6.3）；

——更改了BGT2实物性能的描述，并增加了BGT2实物性能参数表（见第7章、表8、表9，2018年版

的第7章）。

本文件由宝山钢铁股份有限公司制造管理部提出。

本文件由宝山钢铁股份有限公司制造管理部归口。

本文件由宝山钢铁股份有限公司制造管理部起草。

本文件主要起草人：许晴。

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：Q/BQB 261—2018。
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油套管用 BGT2 气密封特殊螺纹

1 范围

本文件规定了油套管用宝钢 BGT2 气密封特殊螺纹的钢管尺寸、螺纹参数、拧接扭矩、实物性能、

表面处理、标志、包装等。

本文件适用于宝山钢铁股份有限公司油套管用的具有气密封性能的宝钢 BGT2 特殊螺纹。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文

件。

ISO 11960 石油天然气工业 油气井套管或油管用钢管（Petroleum and natural gas industries

— Steel pipes for use as casing or tubing for wells）

API RP 5A3 套管、油管、管线管和钻柱构件用螺纹脂推荐作法（Recommended practice on thread

compounds for casing, tubing, line Pipe, and drill stem elements）

API SPEC 5B 套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验规范（Threading, gauging, and

inspection of casing, tubing, and line pipe threads）

API SPEC 5CT 套管和油管规范（Specification for casing and tubing）

3 术语、定义、符号和缩略语

如无特别说明，本文件采用的术语、定义、符号和缩略语与 API SPEC 5CT、ISO 11960 和 API SPEC

5B 中规定一致。

增厚型接箍：接箍外径比标准值大的接箍外径，本标准给出了最常用的推荐值

标准型接箍：在用户未说明情况下，按标准接箍供货，本标准中实物性能均以标准接箍外径计算

SC100 接箍：接头连接效率达到管体 100%时的接箍外径

SC90 接箍：接头连接效率达到管体 90%时的接箍外径

4 钢管尺寸

4.1 宝钢高气密封特殊螺纹 BGT2 适用的规格（ 代号 1）不大于 4 的油套管，外径（D）和壁厚（t）

应符合表 1 的规定。接箍的尺寸、公差应符合表 3和表 4 的规定。

4.2 宝钢高气密封特殊螺纹 BGT2 适用的规格（ 代号 1）大于 4 的油套管，外径（D）和壁厚（t）

应符合表 2 的规定。接箍的尺寸、公差应符合表 3和表 5 的规定。

4.3 经供需双方协商，并在合同中注明，也可供其他规格油套管高气密封特殊螺纹接头产品。

2
1

2
1
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4.4 BGT2 结构简图见图 1。

图 1 BGT2 结构简图

5 螺纹参数

油管和套管的螺纹和密封面的参数应分别符合表 3的规定。中径规测量齿顶时，应保证触头与完整

螺纹齿顶接触。中径规测量齿底时，应保证触头与机加工过的齿底接触。

油管和套管的螺纹和密封面应无可见的撕破、刀痕、台肩以及破坏螺纹和密封面连续性的其它缺陷。

密封面主密封处不允许有沿轴向贯穿的划道，但允许有沿周向的划道。

6 拧接扭矩

6.1 拧接扭矩推荐值见表 6 及表 7。

6.2 上扣扭矩是基于使用 bestolife 2000 型螺纹脂条件下的推荐值。当用户使用满足 API RP 5A3 的

其他型号螺纹脂时，本文件推荐的上扣扭矩可能不适用，用户上扣前必须与供方（宝钢）确认合适的上

扣扭矩。

6.3 BGT2 现场油套管拧接扭矩判定标准：最终扭矩值应处于推荐最大扭矩值和最小扭矩值之间，同时

拐点扭矩应处于推荐最佳扭矩值的 10%~70%范围之内。
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7 实物性能

BGT2 油套管特殊螺纹接头应满足表 8及表 9 的实物性能要求。

上扣扭矩是基于推荐螺纹脂，如果使用其他螺纹脂，上扣扭矩需做调整，最终上扣扭矩及拐点扭矩

须同时满足本文件，才能保证接头的实物性能。

表 8和表 9 的抗拉屈服强度是基于表 4 和表 5的接箍外径标准值计算。

表 8和表 9 的抗外压挤毁强度不适用于含有 T/TT/TS/V/SG/HC 等使用性能特征字母的牌号（钢级），

例如 BG110TS 牌号。

8 表面处理

由供方选择，根据不同材质油套管产品，接箍的螺纹和密封面采用高温锰磷化、镀铜合金或者其它

表面处理方式。经供需双方协商，并在合同中注明，也可按用户要求的方式进行表面处理。

9 标志

本文件涉及的宝钢油管和套管用高气密封特殊螺纹标记代号为 BGT2。

10 包装

10.1 对于规格（代号 1）不大于 7的油套管，应采用捆扎或支架包装；对于规格（代号 1）大于 7的

油套管，应采用隔离环单根或多根包装。

10.2 对于任何一种包装方式，油管和套管每捆重量应不大于 5吨。
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表 1 4 及以下油套管规格

代号 外径 D 壁厚 t

1 2 in. mm in. mm

2 8
3

4.60

5.10

5.80

6.30

6.60

7.35

2.375 60.32

0.190

0.218

0.254

0.280

0.295

0.336

4.83

5.54

6.45

7.11

7.49

8.53

2 8
7

6.40

7.80

8.60

9.35

9.80

10.50

10.70

11.50

2.875 73.02

0.217

0.276

0.308

0.340

0.362

0.392

0.405

0.440

5.51

7.01

7.82

8.64

9.19

9.96

10.29

11.18

3 2
1

6.50

7.70

9.20

10.20

12.70

13.70

14.30

14.70

15.50

16.70

3.500 88.90

0.170

0.216

0.254

0.289

0.375

0.413

0.430

0.449

0.476

0.510

4.32

5.49

6.45

7.34

9.52

10.49

10.92

11.40

12.09

12.95

3 4
3 10.2 3.75 95.25 0.256 6.50

4

8.20

9.50

10.70

12.10

13.20

14.80

16.10

16.50

18.90

22.20

4.000 101.60

0.190

0.226

0.262

0.299

0.330

0.380

0.415

0.430

0.500

0.610

4.83

5.74

6.65

7.59

8.38

9.65

10.54

10.92

12.70

15.49

4 2
1

10.50

11.60

12.60

13.50

15.10

17.00

17.70

18.90

21.50

23.70

4.500 114.30

0.224

0.250

0.271

0.290

0.337

0.380

0.402

0.430

0.500

0.560

5.69

6.35

6.88

7.37

8.56

9.65

10.21

10.92

12.70

14.22
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表 2 4 以上油套管规格

代号 外径 D 壁厚 t

1 2 in. mm in. mm

5

15.00

18.00

21.40

23.20

24.10

5.000 127.00

0.296

0.362

0.437

0.478

0.500

7.52

9.19

11.10

12.14

12.70

5 2
1

15.50

17.00

20.00

23.00

25.80

26.20

26.80

29.70

32.60

5.500 139.70

0.275

0.304

0.361

0.415

0.476

0.486

0.500

0.562

0.625

6.98

7.72

9.17

10.54

12.09

12.34

12.70

14.27

15.88

6 8
5

20.00

24.00

28.00

32.00

6.625 168.28

0.288

0.352

0.417

0.475

7.32

8.94

10.59

12.06

7

23.00

26.00

29.00

32.00

35.00

38.00

7.000 177.80

0.317

0.362

0.408

0.453

0.498

0.540

8.05

9.19

10.36

11.51

12.65

13.72

7 8
5

26.40

29.70

33.70

39.00

42.80

45.30

7.625 193.68

0.328

0.375

0.430

0.500

0.562

0.595

8.33

9.52

10.92

12.70

14.27

15.11

7 4
3

39.00

43.50

46.10

50.50

7.750 196.85

0.500

0.562

0.595

0.662

12.70

14.27

15.11

16.83

7 8
7

34.40

40.00

44.50

48.80

7.875 200.03

0.430

0.500

0.559

0.625

10.92

12.70

14.20

15.88

8 8
1 51.00

55.00
8.125 206.38

0.622

0.679

15.80

17.25

8 8
5

36.00

40.00

44.00

49.00

8.625 219.08

0.400

0.450

0.500

0.557

10.16

11.43

12.70

14.15

9 8
5

40.00

43.50

47.00

53.50

58.40

9.625 244.48

0.395

0.435

0.472

0.545

0.595

10.03

11.05

11.99

13.84

15.11
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表 2 4 以上油套管规格（续）

代号 外径 D 壁厚 t

1 2 in. mm in. mm

9 8
7

60.00

62.80

65.30

66.40

67.50

68.00

68.90

70.50

72.00

9.875 250.83

0.597

0.625

0.650

0.661

0.678

0.694

0.700

0.720

0.725

15.16

15.88

16.51

16.79

17.22

17.63

17.78

18.29

18.42

10 8
1 75.00 10.125 257.18 0.743 18.88

10 4
3

45.50

51.00

55.50

60.70

65.70

10.750 273.05

0.400

0.450

0.495

0.545

0.595

10.16

11.43

12.57

13.84

15.11

10 8
7 56.80 10.875 276.23 12.507 12.89

10.967 55.20 10.967 278.57 0.464 11.80

11 8
1 77.80

88.20
11.125 282.58

0.682

0.734

17.32

18.64

11.204 87.00 11.204 284.58 0.773 19.64

11.283 91.70 11.283 286.58 0.812 20.64

13 8
3

54.50

61.00

68.00

72.00

77.00

80.70

89.00

13.375 339.72

0.380

0.430

0.480

0.514

0.550

0.580

0.625

9.65

10.92

12.19

13.06

13.97

14.73

15.88

14 8
3 81.50 14.375 365.12 0.546 13.88
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表 3 油套管接头参数

材

料
项目

油套管螺纹和密封面的参数要求
e, f

代号 1

2 8
3 ～4 2

1 5～14 8
3

管

体

螺纹齿顶（4 2
1 及以下）或齿底（5 及

以上）直径偏差均值
a, c
，mm

±0.08 ±0.10

密封面直径偏差均值
b, c
，mm ±0.08 ±0.10

螺纹锥度，mm/in 在完整螺纹长度内：1.53～1.64；在不完整螺纹长度内：1.50～1.65

螺纹螺距公差，mm/in 在完整螺纹长度内：±0.05

螺纹齿高公差
d
，mm ±0.03

全顶螺纹最小长度 Lc

g
，mm 见表 7

接

箍

螺纹齿顶直径偏差均值
a, c
，mm ±0.10 ±0.10

密封面直径偏差均值
b, c
，mm ±0.10 ±0.10

螺纹锥度，mm/in 1.53～1.64 1.53～1.64

螺纹螺距公差，mm 在完整螺纹长度内：±0.05

螺纹齿高公差
d
，mm ±0.03

最小接箍长度，mm NL-3
h

接箍外径 W 公差，mm

1.接箍外径不大于表 4 的标准值

时，公差为：0.0～+0.75；

2.接箍外径大于表 4 的标准值

时，公差为：±1%W

接箍外径公差：±1%W
（若超出±3.18mm 范围，公差值

取±3.18mm）

a
螺纹齿顶（或齿底）直径偏差均值计算公式为：（中径规测量最小偏差值+中径规测量最大偏差值）/2，螺纹齿

顶（或齿底）直径测量需考虑校对座架修正值。
b
密封面直径偏差均值计算公式为：（密封面规测量最小偏差值+密封面规测量最大偏差值）/2，密封面直径测量

需考虑校对座架修正值。
c

接箍考虑了表面处理的影响，未考虑上扣的影响。
d

BGT2 齿高因规格而异，有 8TPI、6TPI、5TPI、4TPI，具体见表 7和表 8，不同齿数，螺纹齿高不等。
e

机紧上扣可能会影响螺纹的锥度、密封面直径、螺纹直径等，机紧后部分螺纹参数可能会偏离规定的尺寸极限

偏差值，本表规定的螺纹锥度、密封面直径和螺纹直径公差不作为接头上扣后的拒收依据。
f

标准仅适用于未使用接头，接头使用后（包括接箍上紧后裸露端）部分参数会有变化，需根据工况具体制定标

准。
g LC为从管端起全顶螺纹最小长度。在 LC长度范围内，允许存在两牙黑顶螺纹，但黑顶螺纹的长度不能超过管

子圆周长的 25%，在 LC长度内的其它螺纹均应是全顶螺纹。
h NL 按照表 4和表 5的规定。
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